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www.massag-stamping.com
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& Zalozeni spolecnosti v
zakladatel spole¢nosti :  Mr. Matthias Salcher Q

d

O zalozeni spolecCnosti : 1828 in Vienna
O prestéhovani do Bilovce : 1863

Q puvodni vyroba : knofliky

62

Matthias Salcher + Sohne Aktiengesellschaft
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d 1999

d 2001

d 2004

d 2004

d 2008

Stamping a.s.

Historie

pfichod novych akcionaid a nového vedeni spoleénosti
rozsireni nastrojarny
instalace 1. automatického postupového lisu

rozdéleni spolecnosti na tfi organizacni celky (divize ) podle
charakteru vyroby a prodeje

presun divize AUTOMOTIVE do nového aredlu ve Fulneku

rozStépeni Massag a.s. a zaloZzeni nové spolecnosti
MASSAG Stamping a.s. , Fulnek
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aa+eg)  Zakladni informace

Stamping a.s.

areal Fulnek

25 km od letisté Ostrava-Mosnov

2 km od nové casti dalnice D1 z Prahy do Ostravy

celkova plocha arealu : 56.000 m=2
vyrobni prostory : 7.400 m2
4 podlazni administrativni budova : 2.500 m2

noveé prostory pro montazni pracovisté,
7 . 7 . 730 V4
nastrojarnu, sklad materialu a hotovych
V4 (o] V4 .
vyrobku,balirnu a expedici :  8.500 m=2
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Stamping a.s.

VW
SKODA AUTO

AUDI

SEAT

FIAT

GM (OPEL, SAAB, VAUXHALL)
MAGNA STEYR

KARMANN

TOWER

SHOWA ALUMINIUM

VALEO

MAGNA

BENTELER

ESSA

VISTEON

THYSSENKRUPP
VOESTALPINE HUGEL

Hlavni zakaznici

[1 DAIKIN
[1 MIELE
[1 SCHNEIDER ELECTRIC
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a9 Procentualni podil zakazniki

Stamping a.s.

ESSA Czech,spol.s r.o.
Grupo Estampaciones Sabadell

JF/1/A]T] @

B2SKODA mVW DAudi OGM mShowa EMAGNAEXTERIORS & INTERIORS (BOHEMIA ) s.o. @Valeo COSEAT mBenteler mDaikin Miele BESSA COthers
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Stamping a.s.

Vyvoj prodeje (mil. CZK)

15 - M Turnover

EEBIT

2008 2009 Forecast2010 Budget 2011 Budget 2012

Cz-2010-7



Struktura pracovnikl

248 pracovnikt (2010)

Stamping a.s.

Bvyroba Onafadia udrzba Okvalita Ovyvo] Osprava
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g7 Systém kvality a EMS

Stamping a.s.
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d EN ISO 9001:2008

d ISOTS 16949:2002

d ISO 14001:2004
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Mé&Fici a kontrolni zaFizeni

Stamping a.s.

0 3 SMS WENZEL LH 87

(CNC typ , SW pro méreni )
- oblast méreni 1500 x 800 x 7Z00mm

o 3 SMS MITUTOYO GEOBOY 500

- oblast méreni 500 x 500 x 300mm
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Stamping a.s.

e Technologie
VYVOj
% Lisovani plecht

» Svarovani odporove, plamenem, obloukové

a Konstrukce a vyroba nastroju
-
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Stamping a.s.

VVVO]
Spolec¢nost MASSAG Stamping ma konstrukéni, vyvojovy a vyrobni potencial
spliiujici nejvy$si pozadavky zakaznikd.

Spolupracujeme se zakazniky ve vSech fazich vyvoje vyrobku aprocesu od
navrhu po Uspésnou realizaci vyroby

Jsme schopni zpracovavat technicka data ve formatech CATIA, IGES, VDA, DWG
a DXF.

Bézné vyuzivame veskeré standardy pro validaci navrhu jako FMEA, DOE, QFD a
ostatni vyrobni testy.

Pouzivdme rdzné metody a néstroje pro testovani a ovéfovani navrhu jako:
Virtualni prototypy (Digital Mock - Up) -

(statickd a dynamicka analyza metodou MKP, provadéni kontrol a testl kolizi
pevnych i pohyblivych ¢asti, funkénosti kinetickych mechanizm@ vyuzitim
softwaru COSMOS a Dynamic designer)

Funkcni fyzické prototypy - (SLA, SLS, RIM, prototypové nastroje, formy a
kontrolni pfipravky)
Qs
' & 4
B,
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Stamping a.s.

= y 4 y 4
Lisovani
d plechy Al - tloustka 0,2 — 3mm
O plechy Fe - tloustka 0,2 - 10mm
3 lisovacisila -5az 1100 t
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Stamping a.s.

LISOVéI"II' piehled lisu:

. P - progressive
Lisy 3 R t‘:angsfer
Presses M - manual
Tonaz |Typ Pocet Velikost stola Seviena vyska Pocet zdviha Podavani Rovnani Odyvijeni
Tonnage |Type Mumber Table size Shut height Mumber of strokes | Coil feeder Straightening Unreeling
kN mm mm 1/min strip width / thickness in mm strip width
11 000 |HEILBRONN T 1 5500 x 2200 1250 / 1050 5-25 1500 / 3(5) 1500 / 20t
5000 |MOSSINI P 1 3000 x 1250 1000 18 - 45 800/5 800 / 10t
4 000 |KAISER P 1 2500 x 1250 700 20-120 800/5 | 650/5 650 / 3t
4000 |MOSSINI P 1 2550 x 1450 700 16 - 30 800 /5 800 / 10t
3200 |HEILBRONN P 1 2700 x 1250 700 30-120 600 /6 600 / 5t
2500 |HEILBRONN P 1 2200 x 1100 600 30 - 120 500/5 500 / 3t
2500 |PME P 1 2200 - 1250 700 10-70 800/45 800 / 5t
2200 |HEILBRONN P 1 1200 x 920 500 20 -80 500/5 500/ 3t
2 000 |PME P 1 1600 - 900 560 40 - 120 400/ 5 400/ 5
2500 |LKT 250A M 4 1600 x 1200 12-25
2500 |LLD 250 M 1 540 x 450 0- 60
1000 |LEXN (LEN) 100 P/M 3 1000 x 650 0-45 160 /4 300 /4 300 / 2t
630 LEN 63 P/M 9 800 x 630 0- 60 160 / 4 300/5 160 / 2t
400 LEN 40 P/M 6 660 x 530 0- 60 160 / 4 300/4 300/ 2t
400 PASU 40 P 1 700 x 400 80 - 400 part of press 100/ 2 100 / 1t
250 LEN 25 P/M 2 660 x 450 0- 60 160 / 4 300/5 160 / 2t
250 TEVAP P 1 560 x 360
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Stamping a.s.

Technické vylisky a sestavy (drzaky)
Zpracovavaneé materialy:
d ocel

3 hlinik

 nerez, mosaz
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Stamping a.s.

Svarovani i

O Odporové - bodové a tlakové

stacionarni bodovky typu BP 50,90,JUS W-M 35

jmenovity vykon az 90 kVA - max. svarovaci proud do 19,4 kA - vyloZeni
ramen 500 mm

svarovani nizkouhlikové cerné oceli (tl. 4+4 mm), pozinkované materialy
(tl.24+2 mm)

pneumatické svarovaci lisy L125, WLP 250, JUS (tm) 3838 (WBLP 40), JUS
(tm) 3874 (5xL125)

jmenovity vykon az 250 kVA, max. svarovaci proud do 68,7 kA

pfivafovani matic, svornikd, $roubl na &erny i pozinkovany plech (tl. 3 mm)

3 Svarovani plamenem

spojovani autodill ocelovdm dratem
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Stamping a.s.

A\ Svarovani

o Obloukové svarovani v ochranné atmosfére
metoda TIG

svarovani tenkych ocelovych a hlinikovych dilG
svarovaci agregat: FRONIUS FK 2000
ochranny plyn: ARGON

metoda MIG/MAG

svarovani ¢ernych a pozinkovanych autodild v pulznim nebo zkratovym reZimu
svarovaci agregat: FRONIUS TRANS PULS 2700

pramér svarovaciho dratu 0,8 \ 1,2 mm

robotizované pracovisté 247/R, svarovaci rooot MOTOMAN UP6, ABB
svarovaci agregadt MIGATRONIX FLEX 330 XMI-V
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Stamping a.s.

@ Konstrukce a vyroba naradi

Nastroje vyrabime podle dokumentace zhotovené ve viastni konstrukci a
technologii na modernich grafickych pracovistich

Zpracovani dokumentace kompletné ve 3D CAD systémech, v kombinaci 3D
tvarovych dat a 2D vykrest, pop¥. ve 2D:

U Catia v. 5
4 Unigraphics
O Solid Works (*.SLDPRT, *.STP, *.VDA, *.PRT, *.IGS, *.DXF)

d Rhinoceros v 3.0 (*.IGS, *.3DM)

e e e
e T i i

0 Auto CAD 2000 (*.DWG, *.DXF) + Mechsoft

K ovéfeni technologie vyroby dilu lisovanim pouZivdme softwarovych produktd
Autoform popf. Pam-Stamp

Veskera technologickd dokumentace a programy pro CNC obrabéci centra a
elektroerozivni obrabéni je provadéna v CAM systémech POWER MILL, SURFCAM
a WIiRE CUT
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Stamping a.s.

) Konstrukce a vyroba naradi

3 transférové
O kombinované (nytovani, tvafeni zavitd apod.)

O postupové

3 strizné, ohybaci, tahové, pro hluboké tazeni, vice radkoveé
O prostrihovadla
O kontrolni pripravky, kontrolni makety

O montazni pripravky a rozrazece

max. velikost 5 000 x 2 000 x 1 200 mm
hmotnost az 25 000 kg ~
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Stamping a.s.

Dekujeme za pozornost
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